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 스텝 모터 구동장치가 있는 3 선형축 

 회전축 옵션 

 3 가지 버전의 프로세스 범위, 395x300x140 mm 까지 

 Windows XP 에서 컨트롤 

 WinControl 프로그래밍 시스템 

 밀폐된 작업 공간 

 LightBeam 솔더링 시스템 또는 다른 프로세스 
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   Automatisierungstechnik Niemeier GmbH 

LightBeam economic 솔더링 스테이션 

오늘날 생산에서 유연성과 짧은 생산 

주기는 빠르고 최소의 비용으로 다양한 

작업에 적용할 수 있는 보편적인 생산 

장치를 필요로 합니다. 

솔더링 스테이션의 3 축 좌표 테이블은 

정확한 위치 결정을 가능하게 합니다. 

작업 범위가 395 x 300 x 

140mm 까지인 3 가지 버전이 있습니다.  

윈도스 호환 소프트웨어 WinControl 을 

통해 제공된 PC-컨트롤로 기계를 

제어하고 솔더링 프로세스를 

프로그래밍합니다. 

쉽게 프로그래밍된 조작 소프트웨어는 

사용자가 유연하고 빠르게 솔더링 

프로세스를 생성하고, 매개변수를 

편집하며 저장할 수 있도록 모든 

기능을 제공합니다. 

이때 Teach-In 은 숫자 입력, 데이터 변환, 

조이스틱 또는 십자선이 있는 CCD-

카메라를 통해 지원됩니다. 

프로그램 에디터는 각 애플리케이션의 

개별 위치 관리를 지원합니다. 따라서 

각각의 매개변수가 모든 납땜 이음부에 

맞도록 문제없이 프로그래밍됩니다. 

기술 데이터 

  A200 A300 A400 

프로세스 범위: x-축 200 mm 295 mm 395 mm 

 y-축 175 mm 200 mm 300 mm 

 z-축   90 mm 130 mm 140 mm 

옵션 회전축 t-축       --- 330° 330° 

통과 높이: ( z )   90 mm 115 mm 160 mm 

클램핑 테이블: ( x, y ) 425 x 250 mm 500 x 250 mm 600 x 375 mm 

치수 폭 x 깊이 x 높이 515x580x615 mm 610x655x705 mm 710x820x750 mm 
 

컨트롤 프로그래밍 옵션 

 IPC, HDD, DVD-RW,  

17" 모니터 및 키보드 포함 

 4 스텝 모터용, 3,75 A 까지 

 해상도 50.000 마이크로 스텝 

 10-30 V 의 8 디지털 입력부 

 24 V, 0,5 A 의 8 디지털 출력부 

 0-10 V 의 1 아날로그 출력 

 WinControl 위치설정 소프트웨어 

 위치 개수: 임의 

 자유롭게 정의할 수 있는 가공 프로세스 

(C++) 

 라이트 솔더링, 인두 납땜, 레이저 

솔더링, 인덕션 솔더링 및 마이크로 화염 

솔더링, 분배, 드릴링, 나사용 템플릿... 

 

 회전축 

 Teach-In 용 카메라 

 공구 교환장치 

 납땜 연기 흡입 

 실내 조명 

 작업 테이블 (ESD) 

 

납땜 공구 

납땜 인두 LightBeam 및 디스펜서 인덕션 솔더링 

 

 

 

 
   

 

 

  

 

자동 납땜 인두는 매우 보편적으로 

사용할 수 있습니다. 강력한 150W-

발열체 때문에 이중으로 코팅된 수동 

표준 솔더링 팁을 사용합니다. 이것은 

수명은 늘리고 비용은 절감합니다. 

이외에도 다양한 솔더링 팁을 선택할 

수 있는 폭이 넓습니다. 

라이트 솔더링 장치 LightBeam 의 경우 

컨버전스 미러와 광학 기계를 사용하여 

IR-라이트를 연결합니다. 열복사의 

흡수를 통해 납땜 위치에 필요한 열이 

발생합니다. 출력을 컨트롤하여 

정확하게 조절합니다. 그 결과 라이트 

솔더링은 특히 "선택적 리플로우 

솔더링"에 적합하게 됩니다. 

인덕션 솔더링의 경우 인덕터에 흐르는 

교류는 납땜 이음부에서 생성되는 

와전류를 유도하는데, 이는 납땜 온도를 

높여줍니다. 인덕션 솔더링은 엄청난 양의 

에너지를 전달할 수 있습니다. 이 

프로세스의 또 다른 장점은 낮은 유지 

비용입니다. 
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