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Delautomatiserad lodstation
economic A200 / A300 / A400

3 linjaraxlar med stegmotordrift

Vridaxel tillval

Matningsomrade i 3 varianter upp till 395x300x140 mm
Styrning pa Windows XP

Programmeringssystem WinControl

Slutet arbetsomrade

Lodsystem LightBeam eller andra metoder



Lodstation LightBeam economic

Dagens flexibilitet i tillverkning
och de korta produktcyklerna
kraver universell tillverknings-
utrustning, som snabbt och
kostnadseffektivt kan anpassas
for olika uppgifter.

Det 3-axliga koordinatbordet i
|6dstationen tillater exakt
positionering. Det finns i tre
utforanden med arbetsomraden
upp till 395 x 300 x 140mm.

Tekniska Data

Styrning av  maskinen och
programmering av lédprocessen
sker genom den medféljande
PC-styrningen med den
Windows-kompatibla mjukvaran
WinControl.

Denna enkelt programmerbara
betjaningsmjukvaran erbjuder
anvandaren alla funktioner for att
flexibelt och snabbt skapa
|6dprocesser, justera parametrar
och spara resultatet.

Funktionen Teach-In  stéttas
harigenom med numerisk
inmatning, dataomvandling,

joystick eller CCD-kamera med
harkors.

En program-editor hjalper till att
hantera enskilda positioner i

anvandningen. Respektive
parameter later sig dar
problemldst programmeras

individuellt fér varje [6dpunkt.

A200 A300 A400

Matningsomrade x-axel 200 mm 295 mm 395 mm

y-axel 175 mm 200 mm 300 mm

z-axel 90 mm 130 mm 140 mm
tillval vridaxel t-axel == 330° 330°
Passagehdjd (z) 90 mm 115 mm 160 mm
Uppspéanningsbord: (xy) 425 x 250 mm 500 x 250 mm 600 x 375 mm
Matt: BxDxH 515x580x615 mm 610x655x705 mm 710x820x750 mm
Styrning Programmering Tillval
e Industri-PC med harddisk, DVD-RW, ¢ Positionermjukvara WinControl o Vridaxlar

17"-skarm och tangentbord

For 4 stegmotorer upp till 3,75 A
Upplésning 50 000 mikrosteg

8 digitala ingangar 10-30 V

8 digitala utgangar 24 V, 0,5 A
1 analog utgang 0-10 V

Lodverktyg

Kolvlodning

[

Den robotlédkolven &ar mycket
generellt anvandbar. P& grund
av det effektstarka 150W-
varmeelementet anvands
passiva  standard-lédspetsar
med dubbelt ytskikt. Detta hojer
livslangden  och  reducerar
kostnaderna. Dessutom finns
ett stort urval av olika
I6dspetsar tillgangligt.

e Antal positioner: godtyckligt

o Fritt definierbara
bearbetningsprocesser (i C++)

o Forlager for ljust-, kolv-, laser-,

induktions- och mikroflamlédning,
dosering, borrning, skruvning, ...

LightBeam och Dispenser
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Vid  ljuslédsystem  LightBeam
anvands IR-ljus som koncentreras
med konvergensspegel och optik.
Genom absorption av denna
varmestralning uppstar pa
[6dpunkten erforderlig temperatur.
Effekten regleras med styrningen.
Darmed lampar sig ljuslédning
sarskilt for "selektiv
reflowl6dning”.

e Kamera for teach-in
o Verktygsvaxlare

o Lodroksutsug

¢ Innerbelysning

o Arbetsbord (ESD)

Induktionslédning

Vid induktionslédning inducerar
den i induktorn flytande
vaxelstrommen ett magnetfalt,

som skapar virvelstrémmar vid
I6dpunkten, vilka orsakar
uppvarmning till [6dtemperaturen.

Induktionslédning mojliggor
overforing av stora
energimangder. En ytterligare

fordel med denna metod &ar det
lAga underhallsbehovet.
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