JHGHT BEAM

vario

modulare Inline-Lo6t-Station

Kolben

Induktion
Flamme

e variable Plattform flr unterschiedliche Prozesse

e bis zu 4 automatische Stationen in 1 Modul

e als Inline- oder stand-alone-Station

e modularer Aufbau mit variablen Arbeitsbereichen
ATN e Programmiersystem WinControl
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VOfIO: hohe Flexibilitat durch modulares Konzept

Das Grundmodul vario ist die
Basis eines standardisierten Bau-
kastensystems fir Selektiv-Lot-
Anlagen.

Zentraler Bestandteil der Anlage
sind die Bearbeitungsprozesse.
Abhé&ngig von der kunden-
spezifischen Applikation kdnnen
verschiedene Achs-Systeme und
Létwerkzeuge wie z.B. Licht,
Laser-, Kolben- Induktions- oder
Flamml6ten ausgewahlt und die
Anlage optimal auf die Anforde-
rungen konfiguriert werden.

Kinematiken

- Pneumatilkmodule
- XY-Portal

- Z-Achse

- Drehachse

Bauteilzufiihrung

odulbreite
- 1.000-2.400 mm

-1/2/3/4 Stationen

- Rundschalttisch \ - Vorwérmen
- Doppelkassette - - Bestiicken

- SMEMA - - Priifen
- Bosch TS1/TS2
\__ Preh PIA-Flex J M \ )

Dabei kdénnen mehrere automati-
sche Stationen in ein Modul integ-
riert werden. Diese Zusammenfas-
sung mehrerer zusammengehori-
ger Stationen in ein Modul mit
einer PC-Steuerung (MS-
Windows) einem Schaltschrank
und  eine Energieversorgung
(Strom und Luft) senkt die Kosten
und strukturiert das Gesamtsystem

Die Steuerung erfolgt mittels In-
dustrie-PC, wobei die jeweiligen
Bearbeitungs-Prozesse von eige-
nen Mikrocontrollersteuerungen

Prozesse

Léten

- Licht

- Licht mit Draht

- Laser

- Laser mit Draht

- Kolben m. Draht

- Induktion

- Induktion m. Draht
- Flamme mit Draht

Sonst
- Lotpaste Dosieren
- Fluxen

modulares Konzept mit bis zu 4 Stationen und
unterschiedlichen Werkzeugen und Achs-Systemem

Variable Zufiihrung

Der modulare Aufbau erlaubt unter-
schiedliche Arten der Bauteilzufiih-
rung wie SMEMA-Standard bzw.
Werkstlicktragersysteme. Fir den off-
line Betrieb sind auch Wechselkas-
settensystem oder Rundschalttisch
moglich.

Rundschalttisch

SMEMA —Transfer-Band

Wechselkassetten

Ubernommen werden. Das dezen-
trale Steuerungskonzept entlastet
die PC-Steuerung des Gesamtmo-
duls und garantiert die Echtzeit-
anforderungen fur den ProzeB.

Die Anlage ist mit einem Modem
bzw. einer ISDN-Karte mit Fern-
wartungsoption ausgeristet, um im
Servicefall schnellen Support leis-
ten zu kénnen und eine mdglichst
hohe Verfligbarkeit zu gewaéhr-
leisten.

variable Breite

bis zu 4 Stationen

Das Grundmodul kann aufgrund
der optimierten Profilbauweise
beliebig in der Breite skaliert
werden. Bei einer maximalen
Breite von 2.400mm kénnen bis
zu 4 Bearbeitungsprozesse (Sta-
tionen) in ein Modul integriert
werden.

¥

.

3 Standard-Breiten

Ihre Vorteile

ProzeB und Maschine aus einer
Hand

Anwendung des jeweils optimalen
Verfahrens

kundenspezifische Anlage aus
erprobten Standard-Komponenten
hohe Flexibilitdt bzgl. Erweiterung /
Anpassung an neue Produkte

und damit

hohe ProzeBsicherheit
kostenoptimale Lésung
hohe Investitionssicherheit
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